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Bei der Herstellung eines mit einer Verrohrung 
auszustattenden Bohrloches wird normalerweise zu- 
nacht mit dnem MeiBel ein mog^chst langer unver- 

rohrter Bohrlochabschnitt niedergebracht. Die das 
Bohrloch ausfullende Spiilung hat dabei nicht nur die 
Aufgabe, das Bohrklein zu Tage zu transportieren, 
sondern auch die Bohrlochwande am Nachfallen zu 
hindem. Dennoch mu6 mit Riicksicht auf das nach- 
folgende Einbringen der Verrohrung eln verhaltnis- 
maBig grofier Bohrlochquerschnitt eingehalten wer- 
den, weil sonst die Verrohrung beim Einfahren 
hangenbleibt oder festklemmt. Die Gesteinsmenge, 
die zur Herstellung des gegeniiber der spateren Ver- 
rohrung im Durchmesser wesentlich grofieren Loches 
aus dem Gebirge gelost werden mu6, zehrt einen 
groBen Teil der insgesamt aufzuwendenden Maschi- 
nenleistung auf und verringert dadurch den Bohr- 
fortschritt. Beim Einbringen der Verrohrung muB das 
Bohren unterbrochen und das Bohrgestange mit dem 
MeiBel ausgebaut werden, weil der MeiBel, der einen 
wesentlich groBeren Querschnitt bohren muB, als die 
Verrohrung aufweist, sonst nicht mehr hochgeholt 
werden kann. Das Ausbauen des Ges^ges, das 
Einbringen der Verrohrung sowle der nachfolgende 
Einbau des Bohrgestanges mit einer im Durchmesser 
kleineren Bohrkrone sind zeitraubende Arbeitsvor- 
gange, die die Bohrleistung zusatzlich beeintrachti- 
gen, insbesondere dann, wenn im HinbUck auf die 
Nachfallgefahr des betreffenden Gesteins nur kurze 
Rohrtouren eines Durdunessers niedergebracht wer- 
den kSnnen. 

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein Ver- 
fahren zu schaffen, welches die bisher bestehenden 
Nachteile vermeidet und es gestattet, die Verrohrung 
kontinuierlich in das Bohrloch einzubringen. Zur 
Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB vor- 
geschlagen, daB das Bohrloch mit Hilfe eines an sich 
bekannten, in eine die Verrohrung imterschneidende 
Lage verstellbaren BohrmeiBels niedergebracht und 
dabei gleichzeitig eine Kunststoffauskleidung in das 
Bohrloch eingebracht wird, die in Ubereinstimmung 
mit dem Bohrfortschritt beim Einfiihren in das 
Bohrloch zu einem das Bohrgestange im Abstand 
umgebenden Rohr geformt wird. Hierdurch ist es 
moglich, das Bohrloch von Anfang an nur mit dem 
verhaltnismaBig kleinen Durchmesser niederzubrin- 
gen, der zum Mitfiihren der Verrohrung erforderlich 
ist. Es wird daher nicht nur bei gleicher Maschinen- 
leistung ein groBerer Bohrfortschritt erzielt, sondern 
auch die Herstellung von Bohrlochern in ganz beson- 
ders zum Nachfallen neigenden Formationen iiber- 
haupt erst ermoglicht Die die kontinuierlich ein- 
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gebradite Verrohrung fiillende Spiilung verhindert 
dabei, daB die Verrohrung von der Seite her zu- 

as sammengedriickt wird. 

Um die Verrohrung in das in der Herstellung 
begriffene Bohrloch einbringen zu konnen, muB ein 
MeiBel verwendet werden, der einen etwas groBeren 
Querschnitt freibohrt, als der Querschnitt der Ver- 

30 rohrung betragt. Um den MeiBel bei Bedarf durch 
die Verrohrung zuriickziehen zu konnen, ist es er- 
forderlich, einen im Durchmesser verstellbaren 
MeiBel zu verwenden. Derartige MeiBel sind z. B. 
zum Unterschneiden einer hangengebliebenen Rohr- 

35 tour bereits bekannt. Bei der Verwirklichung des 
erfindungsgemaBen Vorschlags braucht jedoch die 
Unterschneidwirkung des MeiBels nur verhaltnis- 
maBig gering zu sein, namlich nur einen etwas groBe- 
ren Querschnitt als die Verrohrung selbst aufweist 

40 zu erfassen. Ein MeiBel, dessen Durchmesser bei 
Arbeitsstellung nur wenig von dem in Ruhelage ab- 
weicht, laBt sich einfach herstellen und verursacht 
daher entsprechend geringe Kosten sowohl in der 
Anschaffung wie auch in der Wartung. Die nach dem 

45 erfindungsgemaBen Vorschlag eingebrachte Ver- 
rohrung kann aus mindestens einer ebenen Folie 
hergestellt werden, die von der Seite an das Bohr- 
gestange herangefuhrt und oberhalb des Bohrloch- 
mundes unter Bildung des Rohres geschlossen wird. 

50 Eine bei der Verarbeitung von Kunststoffgegen- 
standen iibliche Art der Verbindung kann auch bei 
der Verwirklichung der Erfindung angewendet wer- 
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den, indem die Verrohrung an der Langsnaht oder 
— falls sie aus mehreren streifenfonnigen Folien 
hcrgestellt wird — an den LSngsnShten verschweiBt 
wird. Auf diese Weise entsteht eine absolut dichte 
Verrohrung, die der bisher iiblichen, aus Stahlrohren 5 
bestehenden Verrohrung in nichts nachsteht. 

Sofem eine VerschweiBung z. B. auf Grund mate- 
rialmaBig bedingter Schwierigkeiten oder zur Ein- 
spaning der dazu erforderlicben Schweifimaschine 
nicht erwiinscht ist, kann die kontinuierlich ein- lo 
gebrachte Verrohrung an der Langsnaht bzw. den 
Langsnahten mit Hilfe eines Klebbandes zu einem 
Rohr geschlossen werden. Grundsatzlich kann der 
VerschluB des Rohres an der Langsnaht auf jede 
geeignete Weise erfolgen, z. B. dadurch, daB die Ver- 15 
rohrung an der Naht oder den Nahten durch forni- 
schlussiges Ineinandergreifen der Rander des Ver- 
rohrungsmaterials geschlossen wird. Hierzu ist 
selbstverstandlich die Verwendimg von an den 
Langskanten in entsprechender Weise ausgebildetem 20 
KunststoffwerkstofE erforderlich, beispielsweise in der 
Art, daB an der einen Langskante ein durchgehender 
Oder durch Abstande unterbrochener Wulst vor- 
gesehen ist, der mit einer entsprechenden Nut an der 
anderen Lkngskante klemmschliissig nadi Art von 25 
Nut imd Feder in Eingriff gebracht wird. 

Falls keine besonderen Anforderungen an die 
Dichtigkeit der Naht gestellt werden, konnen auch 
mechanische Verbindungsmittel, z. B. Stifte, Niete 
oder Ringe benutzt werden, die die sich an der Naht 30 
iiberlappenden minder aneinanderliegend halten. Da- 
mit derartige mechanische Verbindungsmittel, ins- 
besondere die von auBen um das soeben gebildete 
Rohr herumgelegten Ringe nicht beim Einbringen in 
das Bohrloch diu-ch Berilhrung mit dessen Wanden 35 
abgestrcift oder nach oben geschoben werden, isl es 
ratsam, in der AuBenseite der die Verrohrung bil- 
denden Kunststoffolie Vertiefungen vorzusehen, mit 
denen die betreffenden Haltemittel biindig ab- 
schlieBen. 4° 

Um zu gewahrleisten, daB die Verrohrung auch 
unmittelbar mit dem Bohrfortschritt vorriickt, ist es 
vorteilhaft, den Arbeitsablauf so zu wahlen, daB die 
Verrohrung von dem niedersinkenden Bohrgestange 
in das Boturloch hineingezogen wird. Dies kann auf 45 
einfache Weise dadurch erreicht werden, daB im 
unteren Ende der Verrohrung ein Bund vorgesehen 
ist, an dem von oben her ein im Durchmesser groBe- 
rer Bund am Bohrgestange anliegt. Selbstverstand- 
lich muB dafiir gesorgt werden, daB sich das Bohr- 50 
gestange mit seinem Bund nur mit moglichst geringer 
Reibung auf dem an der Verrohrung vorgesehenen 
Bund ^eht, damit keine Torsionsbeanspruchung auf 
die Verrohrung ubertragen wird. Dies kann dadurch 
erreicht werden, daB der Bund am Gestange als 55 
drehbare, am Gestange langsfeste Scheibe ausgebildet 
wird. Das Gestange kann daher ohne weiteres nach 
oben gehoben werden, wenn die Bohrkrone in Ruhe- 
stellung gebracht ist, ohne die Verrohrung mitzu- 
ndimen. Bei der Abwartsbewegung dagegen wird die 60 
Verrohrung zwanglaufig imd stets im gleichen Ab- 
stand hinter der Bohrkrone nachgefiihrt. Um bei 
langeren Verrohrungen eine iibergroBe Zugbean- 
spruchung im Material zu verhindem, konnen in 
Abstanden mehrere Gestangestiicke mit je einer 65 
drehbaren Mitnehmerscheibe iibereinander angeord- 
net werden, die an entsprechenden, nach innen in die 
Verrohrung vorstehenden Biinden aniiegen. Hierbei 
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ist jedoch eine groBenmaBige Abstimmung erforder- 
lich, als die jeweils zuerst eingebaute Mitnehmer- 
scheibe im Durchmesser so klein sein muB, daB sie 
durch die ringformige Oifnung in dem nachst hohe- 
lea, an der Verrohrung festen Bund hindurchgeht. 

Es ist auch moglich, den Spiilungsdruck zur 
Unterstutzung der Vorschubbewegung der Ver- 
rohrung heranzuziehen. Hierbei muB die Spiilung im 
Ringraum zwischen Verrohrung und Bohrgestange 
nach unten gedruckt werden und im Bohrgestange 
aufsteigen. Wenn am unteren Ende der Verrohrung 
eine Engstelle vorgesehen wird, wird ein groBer Teil 
des Spiilungsdruckes auf die Verrohrung als nach 
unten gerichtete Zugkraft iibertragen. 

Weitere Moglichkeiten ergeben sich bei der Ver- 
wendung einer doppelwandigen Verrohrung. Wenn 
der zwischen dem AuBen- und dem Innenrohr be- 
findliche Ringraum zur Bohrlochsohle hin abge- 
schlossen ist, kann er durch Einpressen von Druck- 
mittel, z. B. Spulung, dazu benutzt werden, eine nach 
unten wirkende Zugspannung im Material der Ver- 
rohrung zu erzeugen, unter deren Wirkung sie sich 
nach unten schiebt. 

Eine vorteilhafte Moglichkeit, die das erfindungs- 
gemaBe Verfahren bietet, besteht schliefilich darin, 
dafi das Kunststoffmaterial nicht nur in Langsrich- 
tung mit Hilfe von Nahten dauerhaft mit sich selbst 
verbunden werden kann, sondern daB es auch mog- 
lich ist, in Umfangs- oder Querrichtung verlaufende 
Nahte herzustellen. 

Das bedeutet, daB dann, wenn eine z. B. von einer 
Rolle zugefuhrte streifenformige Kunststoffolie ver- 
braucht ist, ohne weiteres, insbesondere ohne den 
Bohrbetrieb zu unterbrechen, die nachste Folie an- 
gesetzt werden kann. Wenn hierbei eine SchweiB- 
verbindung hergestellt wird, weist die Verbindungs- 
stelle die gleiche Zug- und ReiBfestigkeit wie die 
Folie selbst auf. Die erfindungsgemaBe Verrohrung 
kann somit in jeder beliebigen Lange durchgehend 
hergestellt werden und ist nicht auf feststehende 
Rohrlangen angewiesen. Hinzu kommt, daB sich das 
Verrohrungsmaterial viel besser lagem und trans- 
portieren laBt als die bisher verwendeten Rohre. Ein 
ganz besonderer Vorteil ergibt sich schlieBlich da- 
durch, daB die aus Kunststoffolie gefertigte Ver- 
rohrung auf einfachste Weise — falls dies iiberhaupt 
gewiuischt wird — gezogen werden kann. Wenn 
namlich die Spiilung aus dem Bohrloch gepumpt 
wird, lost sich die Verrohrung als schlaffer Schlauch 
von der Bohrlochwandung und kann hochgezogen 
werden. Es ist sogar moglich, die Verrohrung in 
Langsrichtung aufzuschlitzen, wenn es nicht sogleich 
mogUch sein sollte, sie nach oben zu Ziehen, da 
selbst die langsaufgeschlitzte Folie wieder verwendet 
werden kann, auch dann, wenn der Schnitt nicht 
genau gerade gefiihrt worden sein sollte. 

Das auf die vielseitigste Weise anwendbare er- 
findungsgemaBe Verfahren wird nachfolgend an 
Hand der Zeichnung erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung der Bil- 
dung einer Verrohrung aus einer Kunststoffolie am 
Bohrlochmund sowie die Herstellung des Bohrloches 
mit Hilfe einer mit seitlicher Unterschneidung arbei- 
tenden Bohrkrone, 

F i g. 2 ein anderes Ausfuhrungsbeispiel in sche- 
matischer Darstellung, 

Fig. 3 eine Druntersicht unter die Bohrkrone 
nach F i g. 1 und 



1 189 492 



5 

F i g. 4 einen schematisierten senkrechten Schnitt 
durch das untere Ende der Verrohning. 

In F i g. 1 ist mit 1 ein Bohrgestange bezeichnet, 
init dessen Hilfe das Bohrloch niedergebracht wird. 
Die am unteren Ende des Gestanges befestigte Bohr- 
krone 2 stellt durch den seidich iiberstehenden Teil 7 
ein Bohrlocli her, dessen Wand 3 einen zur Auf- 
nahme einer Verrohrung nach dem Vorschlag der 
Erfindung ausreichend bemessenen Raum umgibt. 
Die Verrohrung wird aus einer im flachen Zustand 
von einer VorratsroIleS abgewickelten Kunststoff- 
folie 4 hergestellt, die mittels schiag angeordneter 
und gegebencnfalls profilierter Leitrollen 8 zu einem 
rohrformigen Gebilde6 zusammengelegt wird. Die 
zu einem Rohr geformte Folie wird an der Langs- 
naht9 durch SchweilBen verschlossen. Der seitlich 
ausladende Teil 7 der Bohrkrone 2 ist einschwenkbar, 
so daC die Krone durch das Rohr 6 hindurch zu- 
sammen mit dem Gestange ein- und ausgefahren 
werden kann. 

Bei dem in F i g. 2 dargestellten Ausf iihrungsbei- 
spiel wird das Rohr 6 aus zwei jeweils zu einem 
Halbrohr gelegten FoIien4(2 und 4 b geformt. Die 
beiden in Langsrichtung verlaufenden Nahte9 wer- 
den wiederum durch Sdtiweifien hergestellt. 5 a und 
Sb sind die Vorratsrollen, von denen die Folien 
abgewickelt werden. 

F i g. 4 zeigt eine Anordnung, die es gestattet, die 
Verrohrung 6 durch das sich nach unten bewegende 
Bohrgestange mitnehmen zu lassen. Am unteren 
Ende der Verrohrung 6 ist ein nach innen vor- 
stehender Bund 11 vorgesehen, der beispielsweise mit 
einer Verstarkungseinlage versehen sein kann. Auf 
dem Gestange 1 ist in der Nahe des unteren Endes 
eine Scheibe 10 drehbar, aber langsfest gelagert, die 
sich bei der Abwartsbewegung des Gestanges gegen 
den Bund 11 legt und somit die Verrohrung in Ober- 
einstimmung mit dem Bohrfortschritt mitnimmt. 
Wenn der Teil 7 der Bohrkrone eingeklappt ist, kann 
das Gestange in Rohr 6 gehoben werden, ohne dafi 
das Rohr diese Bewegung mitmacht. Es ist somit 
moglich, bei Bedarf die Bohrkrone auszuwechseln, 
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ohne daB die Verrohrung von dem Aus- und Einbau 
des Gestanges in Mitleidenschaft gezogen wird. 

Patentanspriiche: 

5 1. Verfahren zum kontinuierlichen Einbringen 

einer Verrohrung in Bohrlocher, dadurchge- 
kennzeichnet, dafi das Bohrloch mit Hilfe 
eines an sich bekannten, in eine die Verrohrung 
unterschneidende Lage verstellbaren BohrmeiBels 

lo niedergebracht und dabei gleichzeitig eine Kunst- 
stofiauskleidung in das Bohrloch eingebracht 
wird, die in Ubereinstimmung mit dem Bohrfort- 
schritt beim Einfiihren in das Bohrloch zu einem 
das Bohrgestange umgebenden Rohr geformt 

15 wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verrohrung aus mindestens 
einer ebenen Folie hergestellt wird, die von der 
Seite an das Bohrgestange herangefiihrt und ober- 

ao halb des Bohrlochmundes geschlossen wird. 

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verrohrung an 
der Langsnaht oder den Langsnahten verschweiBt 
wird. 

25 4. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Verrohrung an 
der LSngsnaht oder den Langsnahten mit Hilfe 
von Klebband zu einem Rohr geschlossen wird. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, 
30 dadurch gekennzeichnet, daB die Verrohrung an 

der Langsnaht oder den LMngsnahten durch 
formschlussiges Ineinandergreif en der Rander des 
Verrohrungsmaterials geschlossen wird. 

6. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, 
35 dadurch gekennzeichnet, daB die sich an der 

Naht iiberlappenden Rander der Verrohrung 
durch mechanische Haltemittel, z.B. Stifte, Niete, 
Ringe, aneinanderliegend gehalten werden. 

7. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 6, 
40 dadurch gekeimzeichnet, daB die Verrohrung von 

dem niedersinkenden Bohrgestange in das Bohr- 
loch hineingezogen wird. 
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